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SJ-90型电控干湿两用造粒机组

本机为更新换代造粒机组。该机组由主机、副机、切粒机、冷却水箱、电控柜组成（共五件）。主机电机为11KW、副机7.5KW、切粒机1.1KW、加热功率9KW，产量50公斤/小时，长径比主机9：1，副机8：1，螺杆转速80-90转/分，机重0.8吨。

SJ-120型电控干湿两用造粒机组

本机是公司加大的特殊规格的造粒机组。该机组由主机、副机、切粒机、冷却水箱、电控柜组成（共五件）。主机电机为18.5KW、副机11KW、切粒机1.5KW、加热功率13KW，产量85公斤/小时，长径比主机9：1，副机8：1，螺杆转速60-80转/分，机重1.6吨。

使用说明
（开机前请详细阅读）

开机生产前，齿轮箱各加进4公斤机油，使齿轮沾油，以保证齿轮润滑运转。打上加热开关升温至160℃-200℃（约30-40分钟），然后用手推着主机轮子，将原料从进料口慢慢卷入筒中，使螺杆周围均匀受到原料的包围，加温继续，高压聚乙烯200℃-230℃，低压聚乙烯220℃-240℃，聚丙烯180℃-200℃，具体温度视原料具体情况而定。等温度升到目标温度后，再开动主电机，正式开始生产。生产时主机挤出泥巴状料流入副机，经副机二度加热，并从副机摸头挤出7-11条线状再生塑料，经水箱冷却，送进自动切粒机，切成粒子即可。出料后如果料不稠不粘形状为圆形状就表示温度正常；如果料挤出时为扁形则表示温度太高；如果出来的料是空心的则表示温度偏低。
当下一次生产前，先加热将机内废料熔化，再加进新料，按上述说明继续进行生产。

注意事项：为了保证副机正常出料，生产前，副机摸头必须放在电炉上加热到一定温度，并在过滤口边上放50目2-3张过滤网。尽量将原料（废塑）洗净，如发现摸头出料不畅时，应及时更换过滤网，换下的过滤网放在火中烧掉渣物用刷子刷干净再用。一般情况：20-30分钟更换一次滤网，具体更换时间视原料的干净程度而定，否则由于摸头内过滤网堵塞而使机轴承或齿轮箱破裂。另及停机不生产时，切记把摸头卸下，以防温度降下以后塑料冻结，下次无法 正常开机（即无法卸下摸头加热）。

注：如果违反上述说明内容而进行操作导致出现机器损坏，我司概不负责。

