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警告：在没有预热的情况下，千万别启动主机和负机，否则螺杆将被折断。
一、功能及应用领域
SJ-120型子母式塑料造粒机，适用于高低压聚乙稀、聚丙稀等废塑料的再生造粒。该顶设有自动恒温控制、电动换过滤网装置、强迫进料装置，采用长短两根螺杆二次挤出，切粒机采用滑差电机调速，可根据主机出料速度与之同步切粒。该机具有产量高、噪音小、性能稳定、造粒质量好、操作安全方便等特点，是一种较理想的废塑料薄膜再生造粒机型。
本机组集光、电、气三位一体的控制系统，生产运行可靠。
本机组可以适应各种高密度聚乙稀和低密度聚乙稀及聚丙稀废塑料的再生造粒。
二、结构说明：
该机由五大部分组成：
A、主机。
B、负机。
C、水槽。
D、打料机。
E、控制柜。
三、接线：
先按“接线端子示意图”的要求，把主机、负机、打料机的电源线接到配电箱的接线柱上。

自己配一根三相电源线接到配电箱的电源总线的接线柱上。
四、操作说明：
（一）操作前的准备工作：
（1）检查筒体内有否杂物、杂料。
（2）预热加温，根据加工原料的工艺要求，确定预热温度，有温仪控制定温。（参考温度：旋转heating 1、heating2、heating3、heating4、heating5的加温旋转开关，打开温控表的盖。把1、2、3、4、5的五个温控表分别调到190℃、230℃、230℃、200℃、200℃。等温度达到指定的温度后，绿灯将变成红灯。）实际温度要看原料
（3）水槽加水备用。
（4）被加工原料，过称定量。
（二）操作：
1、当预热温度升到预定值后，把粉碎后的料倒入主机，按下主机启动按钮启动主机，同时用木棍手动强制送料

 2、随着时间的增加，高速旋转切割、磨擦等，筒体内温度随剪切热的作用升高，使粉碎料成半塑化状态。
3、此时料从主机模头挤出，流入负机的料斗中。

4、启动负机的启动按钮，启动负机，等负机模头挤出丝状的料后，经水槽冷却。
5、把丝拉到打料机的进料口。
6、旋转打料机万能开关，启动打料机，若此时发现打料机反转了，把打料机在配电箱里的接线反一下。
（三）对被加工料的要求：
1、品种必须分清。
2、废料必须要求干净，无其它杂物。
五、设备的维护保养：
1、机器在每次使用前，必须预热，把料筒里的料熔化。

2、在没有预热的情况下，千万别启动主机和负机，否则螺杆将被折断。
3、齿轮箱内齿轮油刚开始要三个月换一次，第二次半年换一次，以后一年换一次。

六、故障及排除：




故障�
原因�
排除�
�
主机温度太高，有杂物溶解�
�
拆下主机料斗，把主机料筒里的料清理干净。�
�
机器运转时达不到要求转速�
三角带是否太松,电压是否正常�
1、调节两三角带距离


2、检查电压是否正常�
�









